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Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Oceny Technicznej - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-9705/2016

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania

aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Technlkl Budowlanej w Warszawie, na wniosek
firmy:

GAMRAT S.A.
38-200 Jasto, ul. Mickiewicza 108

stwierdza sig przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;

Zestaw desek i profili tarasowych
oraz elementow uzupetniajacych systemu
GAMRAT

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
8 sierpnia 2021 .

drinz. Marcin M. Kruk

Zatgcznik:
Postanowienia ogoine i techniczne

Warszawa, 8 sierpnia 2016 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9705/2016 zawiera 16 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowaéd

tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej jest zestaw desek i profili tarasowych oraz elementéw
uzupetniajgcych systemu GAMRAT, produkowany przez firme GAMRAT S.A, 38-200 Jasto,
ul. Mickiewicza 108.

Niniejsza Aprobata obejmuje:

1. Deski tarasowe wykonane z kompozytu maczki drzewnej i polichlorku winylu (PVC) z
dodatkami modyfikujgcymi, produkowane metodg koekstruzji, o przekroju 140 x 25 mm (rys.
1) 1160 x 25 mm (rys. 2) i diugosciach 2,4; 3,0: i 4,0 m. Mogg by¢ réwniez dostarczane deski o
innej diugosci, po uzgodnieniu miedzy Producentem i odbiorca. Deski wystepujg w wariancie z
powierzchnig szczotkowang (szczotkowanie drobne lub grube) lub nieszczotkowana.

2. Profile montazowe (legary) z kompozytu maczki drzewnej i polichlorku winylu (PVC) z
dodatkami modyfikujgcymi, o przekroju 50 x 30 mm (rys. 3) i diugosciach 2 4; 3,0;
i 40 m. Mogg byé¢ réwniez dostarczane profile o innej dtugosci, po uzgodnieniu miedzy
Producentem i odbiorca.

3. Elementy uzupetniajace: listwy wykonczeniowe z kompozytu maczki drzewnej i polichlorku
winylu (PVC) z dodatkami modyfikujgcymi, o przekroju 60 x 6 mm (rys. 4), listwy
wykoriczeniowe z aluminium, o przekroju 35 x 35 mm i 30 x 55 mm (rys. 5), klipsy montazowe
z polietylenu o duzej gestosci (PEHD) (rys. 6,) klipsy montazowe ze stali nierdzewnej (rys. 7)i
klipsy startowe wykonane ze stali nierdzewne;j (rys. 8).

Wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe zestawu desek i profili tarasowych oraz
elementéw uzupetniajgcych systemu GAMRAT podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Zestaw desek i profili tarasowych oraz elementéw uzupetniajgcych systemu GAMRAT jest
przeznaczony do wykonywania podidg na zewnatrz pomieszczen, t. na tarasach, werandach,
balkonach oraz nawierzchni wokdt basenow zewngtrznych, a takze do wykonywana obiektéw matej
architektury.

Deski tarasowe systemu GAMRAT ukiada si¢ na profilach montazowych (legarach),
rozmieszczonych w rozstawie mierzonym w osiach nie wigkszym niz 50 cm, przy zachowaniu odstepu
od $cian i innych statych elementéw np. stupéw, wynoszgcego 5 + 10 mm. Legary mocuje sie do
stabilnego podioza za pomocg tacznikow rozporowych w sposéb umozliwiajacy odptyw wody miedzy
legarami. Deski tarasowe mocuje sie do legarow za pomoca klipsow startowych i montazowych oraz
wkretow samowiecacych, zgodnie z instrukcja Producenta. Sposéb montazu zestawu GAMRAT
pokazano narys. 9.

Stosowanie zestawu desek i profili tarasowych oraz elementéw uzupemiajacych systemu
GAMRAT powinno by¢ zgodne z projektem technicznym opracowanym dla okreslonego obiektu z
uwzglednieniem:
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— obowigzujgcych norm i przepisdw techniczno-budowlanych, a w szczegolnosci
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity: Dz. U. z
2015r., poz. 1422),

— postanowien niniejszej Aprobaty Technicznej,

— instrukcji montazu opracowanej przez Producenta i dostarczanej odbiorcom z kazdg partig
wyrobow.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Deski, profile i listwy wykonane z kompozytu maczki drzewnej i polichlorku winylu
(PVC)

Wymagane witasciwosci techniczno-uzytkowe desek, profili i listew wykonanych z kompozytu
maczki drzewnej i polichlorku winylu (PVC) podano w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Odchytki wymiaréow, mm:
-~ diugosci (-0/+10)
—  szerokosci +1,0
—  grubosci catkowitej 1,0
— _grubosci $cianek licowych +0,5
2 Prostoliniowo$¢ krawedzi, mm/m <07
3 Krzywizna poprzeczna, mm <07 PN-EN 15534-1:2014
4 Masa w odniesieniu do diugosci, PN-EN 15534-4:2014
kg/m
-~ deska o przekroju 2,4 +10%
140 x 25 mm
- deska o przekroju 2,8+10%
160 x 25 mm
— legary o przekroju 1,0+ 10%
50 x 30mm
5 Odpornos$¢ na uderzenie, przy w temp. -20°C i temp. +23°C PN-EN 15534-1:2014
ML) L R — Pl el W N PN-EN 15534-4:2014
— deska o przekroju brak pekniec o dtugosci 2 10 mm; (obydwie
_______ 140x25mm ] dopuszczalne wgniecenie trwate o powierzchnie
— deska o przekroju gtebokosci uzytkowe, o ile
160 x 25 mm 0,5 mm wiasciwe)
6 Whasciwosci przy zginaniu:
a) sita niszczaca, N wartosc srednia = 3300
przy czym pojedynczy wynik = 3000
b) ugiecie przy obcigzeniu wartos$¢ Srednia < 2 PN-EN 15534-1:2014
500 N, mm przy czym pojedynczy wynik < 2,5 PN-EN 15534-4:2014
c) wytrzymalosé na zginanie, 233 (maksymalny rozstaw
MPa podpor; obydwie
d) modut sprezystosci przy powierzchnie
zginaniu, MPa uzytkowe, o ile
- deska o przekroju wiasciwe)
140 x 25pmm : =600
— deska o przekroju
160 x 25 mm 24000
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Tablica 1, c.d.
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
i 2 3 4
7 Odpornos¢ na cykle
‘;g'ggi?;;cﬁg;’;ﬁ'g;ana wartosé srednia < 20
zginanie po oddziatywaniach ey Boyim PojsyTiczy Wynik. 530
cyklicznych, %
8 Specznienie po 28 dniach, % PN-EN 15534-1:2014
- wkierunku diugosci <04 PN-EN 15534-4:2014
- wkierunku szerokosci <08
—_._ W kierunku grubosci =50
9 Nasigkliwos¢ po 28 dniach w <70
wodzie, % S
10 Odporno$é na starzenie PN-ISO 7724-2:2003
okreslona zmiang barwy AE*,, po PN-ISO 7724-3:2003
300 h napromieniowania <12 PN-EN ISO 4892-
2:2013 (met. A)
PN-EN 15534-4:2014
11 Stabilnos¢ wymiarow, %
okreslona zmiang po 24 h p. 5.1
przechowywania w temp.: (w kierunku dtugosci
- +70°C =02 i szerokosci)
= =209 0,2
12 | Nocnoslacarikiwna PN-EN 15534-1:2014
przecigganie (uktad legar-klips- 225 h
wkret)?ﬁnpa P PN-EN 15534-4:2014
13 Odpornos¢ podiogi na obcigzenie PN-EN 1195:1999
dynamiczne, Nm (worek o masie 25 kg
=400 i srednicy 250 mm,
uderzenie w przesle
Srodkowym)
14 Opor poslizgu PTV PN-EN 15534-1:2014
; i PN-EN 15534-4:2014
- powllerzchn!a mokra =290 CENITS 15676
~  powierzchnia sucha 255 (wzdluznie, obydwie
powierzchnie
uzytkowe, o ile
wiasciwe)
15 Klasyfikacja w zakresie reakcji na By-s1” PN-EN 13501-
ogien 1+A1:2010
* klasyfikacja dotyczy podiég na podiozach niepalnych (co najmniej klasy A2-s3, dO reakcji na ogien wediug
normy PN-EN 13501-1+A1:2010)

niz 15

3.2. Aluminiowe listwy wykornczeniowe

Aluminiowe listwy wykoriczeniowe powinny byé wykonywane ze stopu aluminium gatunku
EN AW-6060 lub EN AW-6063 wedlug normy PN-EN 573-3:2014, stan T66 wedtug normy
PN-EN 515:1996 i zabezpieczone przed korozjg anodowg powitokg tlenkowg o grubosci nie mniejsze;

pm.

Powtoki anodowe tlenkowe powinny byé wykonane przez wytwornie posiadajace znak jakosci
QUALANOD i powinny speitnia¢ Wymagania Techniczne Znaku Jakosci QUALANOD, okreslone w
Ustaleniach Aprobacyjnych UA GW 111.17/2011, tablica 2.
Wymiary aluminiowych listew wykonczeniowych powinny by¢ zgodne z podanymi na rys. 5.
Odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 12020-2:2010.
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3.3. Klipsy startowe i montazowe oraz wkrety samowiercace

Klipsy montazowe stalowe i klipsy startowe powinny by¢ wykonywane ze stali nierdzewne;j
gatunku 1.4301 (X5CrNi18-10) wedtug normy PN-EN 10088-1:2014. Klips montazowy z tworzywa
sztucznego powinien by¢ wykonywany z polietylenu o duzej gestosci (PDHD). Wymiary klipsow
powinny by¢ zgodne z rys. 5 + 8.

Wkrety samowiercace powinny by¢ wykonywane ze stali nierdzewnej gatunku 1.4301
(X5CrNi18-10) wedtug normy PN-EN 10088-1:2014.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wyroby objete zestawem GAMRAT powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach
firmowych Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob zapewniajgcy niezmiennosé
ich wlasciwoéci. Do kazdego opakowania powinna by¢ dotgczona informacja zawierajaca co najmnie;
nastepujace dane:

—  nazwe wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9705/2016,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

—  podstawowe warunki stosowania, przechowywania i transportu,
—  znak budowlany.

Sposoéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004,
poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektorych mieszanin (tekst jednolity:
Dz. U. z 2015 r., poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady
w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajace
dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajace rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP)
oraz dofaczania informacji okreslajagcej zagrozenia dla zdrowia lub Zzycia, wynikajgce z karty
charakterystyki na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu
Europejskiego | Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w
zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu powinna by¢ dotgczona dokumentacja w odpowiedniej

formie, zawierajgca wymagane przez przepisy prawne oznakowania i informacje.
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
0 wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pézniejszymi zmianami) zestaw wyrobow,
ktorego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i stosowany przy
wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajacym jego wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9705/2016 i oznakowal wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.
Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pozniejszymi zmianami) oceny zgodnosci
zestawu desek i profili tarasowych oraz elementow uzupetniajgcych systemu GAMRAT z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-9705/2016 dokonuje Producent stosujgc system 4.
W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9705/2016 na podstawie:
a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez Producenta lub na jego zlecenie,
b) zaktadowej kontroli produkgii.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem zestawu wyrobow do obrotu.
Wstepne badanie typu zestawu desek i profili tarasowych oraz elementéw uzupeiniajgcych
systemu GAMRAT obejmuje:
a) odporno$é¢ na uderzenie,
b) wiasciwosci przy zginaniu,
¢) odporno$¢ na cykle wilgotnosciowe,
d) specznienie,
e) nasigkliwo$e,
f)  odpornosé¢ na starzenie,
g) stabilnos¢ wymiarow,
h)  nos$noé¢ tacznikéw na przecigganie,
i) odporno$é¢ podtogi na obcigzenie dynamiczne,
j)  opor poslizgu,
k) klasyfikacje w zakresie reakcji na ogien.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci
techniczno-uzytkowych zestawu wyrobéw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.
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5.3. Zakladowa kontrola produkcji
Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
specyfikacje i sprawdzanie wyrobdw sktadowych i materiatow,
2. kontrole | badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdéw (p. 5.4),

prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i
procedur okreslonych w dokumentacji zakifadowe] kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow o wymaganych wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-9705/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy

rejestru powinny potwierdzac¢, ze wyroby speiniajg kryteria oceny zgodnosci. Poszczegélne
wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne muszg by¢ w petni mozliwe
do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
badania biezace,

badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
odchytek wymiarow,

prostoliniowosci,

krzywizny poprzecznej,

masy w odniesieniu do diugosci.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
odpornosci na uderzenie,

wihasciwosci przy zginaniu,

specznienia,

nasigkliwosci,

stabilnosci wymiarow,

nosnosci tacznikéw na przecigganie,

odpornosci podtogi na obcigzenie dynamiczne,

oporu poslizgu,

klasy reakcji na ogien.
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5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny byé prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej parti wyrobow. Wielkoé¢ parti wyrobow powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgii.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Badania wiasciwosci techniczno-uzytkowych wyrobow objetych Aprobatg powinny byé
wykonywane metodami podanymi w p. 3 oraz wg ponizszych opisow.

5.6.1. Sprawdzenie stabilno$ci wymiaréw. Badanie nalezy przeprowadzi¢ na prébkach
desek tarasowych o dtugos$ci 300 mm, ktére po zmierzeniu odleglosci w oznaczonych miejscach
pomiarowych, poddaje sie dziataniu:

- temperatury + 70 °C w czasie 24 h,

- temperatury - 20 °C w czasie 24 h.

Nastepnie probki poddaje sie sezonowaniu przez 2 h w warunkach laboratoryjnych. Zmiane
wymiarow liniowych oblicza sie wg wzoru:

ll;ixloo%

0

gdzie:
l1 — pomiar koncowy, tj. po dziataniu temperatur + 70 °C oraz — 20 °C, mm
lo = pomiar poczatkowy, mm.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z norma PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9705/2016 jest dokumentem stwierdzajgcym przydatnosé
zestawu desek i profili tarasowych oraz elementéw uzupetniajacych systemu GAMRAT do stosowania
w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, ‘p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
0 wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) zestaw wyrobéw,

ktorego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu
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i stosowany przy wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajacym jego wiasciwosciom
uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-9705/2016 | oznakowat wyroby znakiem budowlanym,
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow
o ochronie wlasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo
wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pdzniejszymi zmianami).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej
ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentuaine naruszenie
praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta zestawu desek i profili tarasowych oraz
elementow uzupetniajgcych systemu GAMRAT od odpowiedzialnosci za wtasciwg jakosc tych wyrobow

oraz wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich witasciwe zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogloszenn oraz innych dokumentow zwigzanych z
wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie zestawu desek i profili tarasowych oraz
elementéw uzupetniajacych systemu GAMRAT nalezy zamieszczac informacje o udzielonej temu
zestawowi Aprobacie Technicznej ITB AT-15-9705/2016.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9705/2016 jest wazna do 8 sierpnia 2021 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej z
odpowiednim wnioskiem, nie pédzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego
dokumentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 515:1996

PN-EN 573-3:2014

PN-EN 1195:1999

PN-EN 10088-1:2014
PN-EN 13501-+A1:2010

PN-EN 15534-1:2014

PN-EN 15534-4:2014

PN-EN ISO 4892-2:2013

PN-ISO 7724-2:2003
PN-ISO 7724-3:2003
PN-83/N-03010
CEN/TS 15676

UA GW 111.17/2011

Aluminium i stopy aluminium. Wyroby przerobione plastycznie -- Oznaczenia
stanoéw

Aluminium i stopy aluminium. Skifad chemiczny i rodzaje wyrobow
przerobionych plastycznie. Cze$¢ 3: Sktad chemiczny i rodzaje wyrobow
Konstrukcje drewniane. Metody badarn. Zachowanie sie konstrukcyjnych
poszyc podfogowych

Stale odporne na korozje. Czgs¢ 1. Wykaz stali odporn ych na korozje
Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw. Czesé 1:
Klasyfikacja na podstawie wynikéw badari reakcji na ogien

Kompozyty wytworzone z materiatow na bazie celulozy i tworzyw
termoplastycznych (powszechnie zwane kompozytami polimerowo-drzewnymi
(WPC) lub kompozytami z wioknem naturalnym (NFC)). Czes¢ 1. Metody badarn
przeznaczone do charakteryzowania mieszanin i wyrobéw

Kompozyty wytworzone z materialtbw na bazie celulozy | tworzyw
termoplastycznych (powszechnie zwane kompozytami polimerowo-drzewnymi
(WPC) lub kompozytami z wibknem naturalnym (NFC)). Czesc 4: Specyfikacje
profili podiogowych i plytek

Tworzywa sztuczne. Metody ekspozycji na laboratoryjne Zrodia $wiatla,
Czeéc¢ 2. Lampy ksenonowe tukowe

Farby i lakiery. Kolorymetria. Cze$é 2: Pomiar barw

Farby i lakiery. Kolorymetria. Cze$¢ 3: Obliczanie réznic barwy

Statystyczna kontroli jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do probki

Wood flooring. Ship resistance. Pendulum test

Ustalenia Aprobacyjne dotyczace badar i oceny, zgodnie z wymaganiami
technicznymi znakow jakosci QUALICOAT i QUALANOD, malarskich powlok
proszkowych i anodowych powiok tlenkowych na ksztattownikach aluminiowych
oraz przyjmowania wynikéw badan wykonywanych w ramach utrzymania
znakow jakosci QUALICOAT i QUALANOD

Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. LK00-02932/15/Z00NK. Raport z badan dotyczacy zestawu desek tarasowych oraz elementow

uzupetniajgcych systemu GAMRAT. Zakiad Konstrukcji i Elementow Budowlanych ITB

Warszawa.

2. 02932/15/Z00NK. Praca badawcza dotyczacy zestawu desek tarasowych oraz elementéow
uzupeiniajgcych systemu GAMRAT. Zaktad Konstrukcji i Elementow Budowlanych ITB,

Warszawa.

3. 01741/15/R20NM. Raport z badan dotyczacy profili kompozytowych GAMRAT. Zaklad
Materiatow Budowlanych ITB, Warszawa.
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Rys.

01741/15/R18NP. Raport klasyfikacyjny reakcji na ogien wg PN-EN 13501-1+A1:2010. Zakiad
Badan Ogniowych ITB, Warszawa.

LPP01-01741/15/R18NP i LPP02-01741/15/R18NP. Raporty z badan dotyczacych profili
tarasowych z WPC. Laboratorium Badan Ogniowych ITB, Warszawa 2015 r.

172/118/20156/2. Sprawozdanie z badan dotyczace desek kompozytowych Gamrat. ,Gamrat’
Spotka Akcyjna Centrum Jakosci, Jasto, 26.10.2015 .

172/118/2015/3. Sprawozdanie z badan dotyczace desek kompozytowych Gamrat. ,Gamrat’
Spotka Akcyjna Centrum Jakosci, Jasto, 26.10.2015 .
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Rys. 1. Deska tarasowa o przekroju 140 x 25 mm
(wymiary w mm)

Rys. 2, Deska tarasowa o wymiarach 160 x 25 mm
(wymiary w mm)
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Rys. 3. Profil montazowy
{(wymiary w mm)
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Rys. 4. Listwa wykonczeniowa z kompozytu
(wymiary w mm)
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Rys. 5. Listwa wykonczeniowa z aluminium
(wymiary w mm)
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Rys. 6. Klips montazowy z PEHD
(wymiary w mm)
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Rys. 7. Klips montazowy ze stali nierdzewnej
(wymiary w mm)
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Rys. 8. Klips startowy ze stali nierdzewnej
(wymiary w mm)



L]
16/16 AT-15-9705/2016
/ s UolH

oznakowanie deski
-zawsze w jednym kierunky

Rys. 9. Sposob montazu zestawu GAMRAT



